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一、企业概况 

基本情况 

企业名称 河北中天邦正生物科技股份公司 成立时间 2003年11月26日 

法人性质 独立法人 法人代表 陈玉龙 

所属行业 化学原料和化学制品制造业 
统一社会信

用代码 
91130900755489684X 

地址 河北省沧州市青县经济开发区北区长兴路6号 

主要产品 农药制剂 

生产工艺(主要生产工艺及工艺流程图) 

    一、主要生产工艺及工艺流程图 

（一）微囊悬浮剂生产工艺流程 

河北中天邦正生物科技股份公司生产微囊悬浮剂，生产工序包括：票据核对、物料加热、

设备检查、领料过程、投料、磨砂过程、打料、检测、现场清理具体生产流程如下： 

1.1.1票据核对：制药班长依据配方单核对原材料出库单，核对一致后将出库单交至原料库房； 

1.1.2物料加热：部分需要加热后才能使用的原料或助剂，应提前一天加热备用。加热时温度不

能太高，以60℃为宜，特殊物料按指定要求加热。热透的标准为：直径3cm的木棍在桶口放下

，不经外力能直接到桶底，且搅拌无团块或明显阻力； 

7.1.3设备检查： 

1.1.3.1检查并确认水的计量准确，精确度0.5kg，水阀开关良好； 

1.1.3.2检查并确认投料釜、搅拌缸、活动罐、成品罐运转良好，各个阀门开关良好，且釜内壁

及搅拌桨、连接管道干净无其它料品和颜色； 

1.1.3.3检查并确认砂磨机及其输料泵运转良好，且砂磨机、输料泵及其进出钢丝软管干净无其

它料品和颜色；各砂磨机内锆珠填充量不得少于80%; 

1.1.3.4检查并确认冷却水系统运转良好，各砂磨机之间冷却水连接方式不得为串联； 

1.1.3.5检查并确认电动隔膜泵及其进出管道、阀门运转良好，且干净无其它料品和颜色； 

1.1.3.6检查并确认制药用工具、量具、器具等干净无其它料品、助剂和颜色。 

1.1.4质量部QA对制药过程中物料、设备、工艺、现场卫生进行检查，并做好相关记录；研发

部对制药过程进行抽查，对不合格的项目要求制药班长必须改正，对拒不改正者有权提

出处罚； 

1.2领料过程 

1.2.1各原辅料在盛放计量时，必须单独盛放计量，不得混装；黄原胶和小于1千克的物料必须

用电子天平进行称取； 

1.2.2制药班长应核查出库单和配方单一致，并核对各原辅料与出库单的一致性，在确保无误的

情况下，在出库单上签字确认； 

1.2.3仓管员应按照配方单与原材料出库单上规定的种类、数量、厂家进行及时发放； 



2 
 

 

1.3投料 

1.3.1当制药员把各原辅料运至制药台时，应先检查所领的各种原料质量，若有异常情况，如：

分层、浑浊、沉淀、变色、变味、结块、吸潮等，应停止投料并立即报告研发部，并按

其指定意见处理；制药台上不得同时有两批或两批以上的料品； 

1.3.2 微囊投料：油相釜中加入溶剂，然后开启搅拌，将原药投入油相釜，搅拌至原药溶解，

再加入乳化剂和囊皮材料，搅拌均匀备用。 

       水相釜先加入去离子水，再加入分散剂，搅拌溶解溶解后备用。 

       水相釜在搅拌状态下，油相釜中物料滴加入水相釜，控制速度每分钟10公斤左右，滴

加完毕，搅拌30分钟。然后将乙二胺按照每分钟0.2公斤的速度加入水相釜，滴加完毕

，搅拌30分钟。 

1.3.黄原胶母液配制:根据黄原胶的总量,用水将黄原胶配置成1.5%的母液,先加入水至小分散罐,

低速搅拌下(100转/分钟)加入黄原胶,再增速到1000-1100转/分钟,使黄原胶完全溶解均

匀； 

1.3.3加总水量的50~60%（特殊料品加水量以配方单备注要求为准）到配制分散釜，把搅拌速

度调至低速，在低速搅拌过程中依次加入防冻剂、防腐剂、消泡剂、润湿分散剂等各种

助剂，并用水洗净各器具的残留料品，倒入制药缸； 

1.3.4上述料品搅拌均匀后，加入相应的原药，检查并确认原药包装物内原药的留存量符合要求

； 

1.3.5待所有物料投完毕后，启动高速分散机，高速分散物料30-60分钟，待进行砂磨粉碎； 

1.4砂磨过程 

1.4.1砂磨前首先启动冷却循环水，待循环水正常运行后，在搅拌缸搅拌的情况下打开搅拌缸放

料阀门，同时启动第一台砂磨机的输料泵，当砂磨机的玻璃罩中有机油喷出时，方可启

动砂磨机开始砂磨；一般情况下要求砂磨机出料温度不高于40℃（特殊料品特殊要求

）； 

1.4.2待第一台砂磨机砂磨料品稳定后，周转罐中的料品达到周转罐容积的五分之一，然后打开

第二台砂磨机（具体操作次序同第一台砂磨机）;待第二周转罐的料品达到周转罐容积

的五分之一时，打开第三台砂磨机（具体操作次序同第一台砂磨机）； 

1.4.3待料品从第三台砂磨机出料稳定后，由制药员取样检测细度，如果粒径分布不均匀或略有

偏大，制药员应马上将第二、第三台砂磨机出料速度调至低速，待出料稳定后继续取样

检测粒径，细度合格后，方可进入周转罐； 

1.4.4待全部料品砂磨完后，用剩余的水对砂磨机及管道进行冲洗，剩余的水必须全部经过砂磨

机一遍，冲洗后的水放入周转罐； 

1.4.5待冲洗管道及砂磨机的水完全放入周转罐后，制药员对周转罐的料品进行计量，确认数量

，再加入配置好的黄原胶母液和剩余的水，启动搅拌，搅拌1-2小时，直至黄原胶分散

均匀； 

1.4.6 将悬浮剂和微囊按照投料单数量，准确的投入反应釜中，开启搅拌，搅拌2小时，混合均

匀。 

1.5打料 

1.5.1打料前应由制药员检查成品罐有无其他料品，各个管道的阀门是否处于正确的开闭方向，

方可进行打料； 
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1.5.2打料时，制药员必须在场，以防隔膜泵空转，造成对机器的损伤； 

1.5.3打料完成后，应及时自各排渣口排净管道余料，全部加入成品罐中；排料完毕后关闭管路

中所有阀门； 

1.5.4打料完后打开成品罐搅拌开关，搅拌30分钟即可； 

1.5.5各成品罐必须标识明确。 

1.6检测 

1.6.1待成品罐料品搅拌均匀后，制药员从成品罐取样送检； 

1.6.2分析室依据检测结果出具检验合格单或检验不合格单； 

1.6.3制药员依据检验合格单，在相应成品罐上挂“合格”标示卡，包括品名、批号、数量； 

1.6.4若不合格，应在相应成品罐上挂“不合格”，包括品名、批号、数量；按照《不合格处理程

序》进行处理； 

1.7现场清理：按照《液体车间清洗程序规定》进行。 

备注：1.操作过程中要注意个人劳动保护和物料、设备安全，遵守《制药安全操作规程》； 

      2.对于某些有特殊工艺要求的产品，按配方单所注明的操作工艺进行； 

      3.相关人员要做好产品配方的保密工作，不得与其他人员谈及； 

      4.投料时将包装中物料投放干净，每袋残余物不得超过50克，每桶残余物不得超过200

克； 

5.各种设备的开机、运行、停机和保养按设备部指定要求或设备说明书进行。 
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二、 组织边界及运行边界 

2.1 组织边界 

河北中天邦正生物科技股份公司组织边界设定如下： 

 

 

范 围 2 :间 接 排 放  

范 围 1:直 接 排 放  
范围 3: 

其他间接排放 

CO₂ 、NOX和 SO2 

 

公 司 制 剂 车 间  

 

 

 
 

维修 

 
 

外购电力、天然 

气、煤油 

 

 

 

CO₂ 、CH₄ 和 N₂O 

叉车、铲

车排放 

厂 

区 

边 

界 

CO₂和 N₂O 

物流车辆 

CO₂ CO₂ 
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 图4 组织边界图 

2.2 组织架构及平面示意图 

 

2.3 碳排放清单运行边界 

河北中天邦正生物科技股份公司的营运边界包括直接、间接与其他间接碳排放。 

1、碳排放(范围1)  

定义：针对直接来自于本公司所拥有或控制的排放源，包括固定充电源、移动燃烧源、制

程排放源、逸散排放源。 

固定充电源：指固定设备的用电，包括充电桩。 

移动燃烧源：指组织自己拥有的交通运输设备的燃料燃烧，包括公务车(汽油)、叉车铲车(

柴油)。 

制程排放源：物理或化学制程的排放，本公司在生产过程中使用少量电气焊维修作业。 

逸散排放源：包括移动灭火器(CO₂)、(二氧化碳灭火器)、化粪池(CH₄) 。 

2、能源间接碳排放(范围2) 

能源间接碳排放计算的是与外购电力造成的排放涵盖在范围之内。 

3、其他间接排放源不在本次盘查的范畴内 

其他间接排放(范围3)是针对公司其他的活动所产生的其他间接排放，排放源是由其他公司

所拥有或控制的。 

针对其他间接的碳排放，因无法掌控其活动及碳排放，基准年只进行排放源鉴别工作，不

予以量化，包含：委外作业车辆及人力(原料、产品及废弃物运输)；员工通勤、差旅及商务旅

行的车辆；外聘人力，如诊所医护人员、专业技术人员；废弃物处理。 
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表1 排放源识别表 

类别 子类别 排放源 

排放

气体 

范围1 直接碳

排放 

工业生产过程 

工艺废气：反应工

序、混合工序、分

离工序、精制工序

、干燥工序等 

CO₂ 

含尘废弃：制剂

加工工序和产品

包装工序 

发酵尾气：生物类

农药的发酵工序 

废水处理站、危险

废物暂存区 

移动燃烧排放 

叉车 
CO₂ 

CH₄ 

N₂O 公务车 

制程排放 电气焊维修 CO₂ 

范围2 能源间

接碳排放 

 

 

范围3 其他间

接碳排放(不在

本报告范围内) 

外购电力 用电设备设施 CO₂ 

碳排放的其他间接排放(如员工商务旅行；经由第

三者从事产品、原料或废弃物的运输；外援活动，

外包制造与授权经销商；当碳排放排放点发生在

设施边界之外的排放源或设施，其排放来自设施

所产出的废弃物；设施产生的产品与服务的使用

与生命终期阶段的排放；员工通勤往来工作场所；

包含于非能源原物料的排放) 

1.员工公商务旅

行(燃料 ) 

2.员工自用通勤

车辆(燃料) 

3.外包车辆(燃料) 

CO₂ 

CH₄ 

N₂O 

 

三、排放量核算 

3.1 工业生产过程 

不涉及 

3.2 CO₂回收利用量 
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无CO₂回收利用量。 

3.3 净购入能源 

净购入电力、天然气和煤油CO₂排放量计算见表2。 

表2 净购入电力、天然气和煤油CO₂排放量计算 

年份 
能源种类 

（外购） 
折合(吨标准煤) 

外购能源排放因

子 

(tCO₂/t标准煤) 

CO₂排放量(t) 

2021 

电力 281.24 

2.64 

742.47 

天然气 61.74 75.94 

煤油 50.95 62.66 

合计 393.93  1039.97 

 

3.4 排放总量 

河北中天邦正生物科技股份公司碳排放量汇总，如表3所示。 

表3 企业碳排放量汇总表 

排放量分类 

CO₂排放当量(t) 

2021年 

直接排放 

工业生产过程 297.50 

小计 297.50 

 

间接排放 

外购电力 742.47 

小计 742.47 

合计 1039.97 

 

四、其他希望说明的情况 

无 

表4    2021年企业碳排放信息表 

一、企业基本情况 

企业名称 河北中天邦正生物科技股份公司 
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法人性质 独立法人 法人代表 陈玉龙 

所属行业 

化学原料和化学制品

制造业 
统一社会信用代码 91130900755489684X 

地址 河北省沧州市青县经济开发区北区长兴路6号 

二、核算边界 

河北中天邦正生物科技股份公司的工艺生产设备生产线和办公区碳排放。 

河北中天邦正生物科技股份公司农药制剂制造公司，具有独立法人资格，无下属分公司

，主要排放单元为净投入电力直接消耗的生产设施。 

三、产品方案 

公司主要产品为农药制剂，产品广泛应用于农业生产、家庭和工业卫生、环境和家庭

除害防疫、农业林业产品防腐或保鲜。 

四、碳排放量汇总 

碳排放分类 

二氧化碳排放当量(t) 

2021年 

直接排放 

工业生产过程 297.50 

小计 297.50 

间接排放 

外购电力 742.47 

合计 1039.97 

 


